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TS PR

ACTE REITERATIF AU
TRAITE DE FUSION

ENTRE SNECMA SERVICES

ET SNECMA

ot

REITERATIVE AGREEMENT TO
THE MERGER AGREEMENT

BETWEEN SNECMA SERVICES

AND SNECMA

ENTRE LES SOUSSIGNES ©

1, SNECMA SERVICES, sociéte anonyme au
capital de 91.920.000 euros, ayant son siege
codlal au 2 boulevard du Général Martial Vallin
75015 Paris, immatriculée au Registre du
Commerce et des Sociétés de Parls sous le
numéro 562 056 408,

représentée par Monsieur Denls Vercherin,
agissant en qualité de président Directeur
Général; '

c-aprés dénommee « SNECMA
SERVICES »,

D'UNE PART,

2. SNECMA, société anonyme au capital de
150.000.000 euros, ayant son sidge social 2
poulevard du Général Martial Valin 75015
paris, immatriculée au registre du commerce
ef des sociétés de Paris sous le nUMEro
414 815 217,

représentée par Monsieur Philippe petitcolin,
agissant en quatité de Président Directeur
Général;

Gi-aprés dénommee « SNECMA »,

D'AUTRE PART,

il. A ETE EXPOSE, DECLARE_ET CONVENU CE
QUI SUIT :

NV

BETWEEN THE UNDERSIGNED :

1. SNECMA SERVICES, 2 French “société
anonyme” with 2 registered capital of
91.920.000 euros, having its registered office at
2 poulevard du Général Martial Valin 75015 Parls,
registered with the Trade and Commerce
Registry of Paris under number 562 056 408,

represented by Mr. Denis Vercherin, Chairman
and Chief Executive Officer;

hereafter referred to as « SNECMA
SERVICES»,

_ON THE ONE HAND,

AND
2. SNECMA, a Erench “société anonyme” wWith a
registered capital of 150,000,000 euros, having
its registered office at 2 boulevard du Géneral
Martial Valin 75015 paris, registered with the
Trade and Commerce Registry of paris under
number 414 815 217,

represented by Mr. Philippe Petitcolin, Chairman
and Chief Executive Officer;

hereafter referred t0 @s « SNECMA »,
ON THE OTHER HAND,
WHEREAS :

B T et
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A, Par acte sous seing privé en date du
19 décembre 2008, Il a &té établi entre les
sociétés SNECMA SERVICES et SNECMA un
traité de fusion (le « Tralté de fusion») en vue
de réaliser la fusion par vole d‘absorption de
SNECMA SERVICES par SNECMA.

Dans ce cadre, il était prévu que SNECMA
SERVICES transmet & SNECMA tous ies
prevets, marques et autres droits de propriété
industrielie et intellectuelle jui appartenant,

B. Les assemblées générales des actionnaires de
SNECMA  SERVICES et SNECMA, réunies
respectivement le 30 janvier 2009, ont
approuvé e Traité de fusion par voie
d'absorption.

C.  Par sulte de ces approbations, 12 fusion par
absorption  de SNECMA  SERVICES  par
SNECMA est devenu définitif le ler février
2008. '

CECI EXPOSE IL A ETE_CONVENU ET ARRETE
CE QUISUIT:

Articie 1 : OBJET

Sans préjudice des dispositions du Traité de fusion,
SNECMA SERVICES et SNECMA  confirment et
réiterent en tant que de besoin, qu'au titre de Ia
fusion, le ler février 2009, SNECMA SERVICES a
transféré & SNECMA Vintégralité de ses demandes de
brevets et marques, ses brevets et marques
enregistrées et tous Ses autres droits de propriété
industrielle et intellectuelie, y compris tous les droits
de priorité y afférents, dont elle était titulaire.

Les brevets et demandes de brevet listés en Annexe
1 des présentes constituent les brevets détenus par
SNECMA SERVICES et transférés & SNECMA.

Les marques et demandes de margue jistées en
Annexe 2 des présentes constituent les marques
détenues par SNECMA SERVICES et transférées a
SNECMA.

Conformément aux dispositions du Traité de fusion,
SNECMA remplira toutes fes formalités, notamment
auprés de [IInstut National de la Propriété
Industrielle ‘et auprés de tous autres organismes
équivalents dans les différents juridictions
concernées, en vue de rendre opposable aux tiers la
transmission de ces &léments d'actif.

By

A.  Pusuant to 3 private agreement dated
December 19, 2008, SNECMA SERVICES and

“Merger Agreement”) with a view to carry out the -
merger by absorption of SNECMA SERVICES by
SNECMA.

Under this agreement, It was agreed that all
patents, trademarks and other intellectual and
property rights belonging by SNECMA SERVICES
are transmitted to SNECMA

B. The SNECMA SERVICES  and SNECMA
_ shareholders meetings respectively held on
January 30%, 2009, approved the Merger
Agreement bY absorption.

c. Foliowing these approvals, the wmerger by
absorption of SNECMA SERVICES by SNECMA
became definitive as of February 1st, 2009.

NOW, THEREFORE, 1T HAS BEEN AGREED AS
FOLLOWS:

L2

Article 1: OBJECY

Notwithstanding  any provision  of the Merger
Agreement, SNECMA SERVICES and SNECMA hereby
reiterate and confirm, as necessary, that according 1o
the terms of the merger, on February ist, 2009,
SNECMA SERVICES transferred to SNECMA all of its
patent and trademark  applications, patent and
trademark registrations and all other intellectual and
property sights, including all the related priority rights,
that It owned.

The patents and patent applications listed In Appendix 1
hereto are the patents owned by SNECMA SERVICES
and transferred 0 SNECMA.

The trademarks and trademark applications listed in
Appendix 2 hereto aré the trademarks owned by
SNECMA SERVICES and transferred to SNECMA.

pursuant to the Merger Agreement, 1O render the
transfer of all the assets enforceable against third
parties, SNECMA shall complete all necessary formalities
before, notably, the French National Institute for
Tndustrial Property and any other equivalent institution
In the different jurisdictions concerned.
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Conformément aux dispositions du Traité de fusion,
SNECMA aure, aprés réalisation définitive de I2
présente convention, tout pouvoir pour, aux lieu et
place de SNECMA SERVICES et relativement aux
biens & elle apportés, sil y 2 fleu, intenter ou
poursulvre toutes actions judiciaires et procédures
arbitrales, donner tous acquiescements 3 toutes
déclsions, recevoir ou payer toutes sommes dues en
sulte de ces actions, procédures et décisions.

Article 2 : FRAIS

Conformément aux dispositions du Traité de fusion,
les frals et droits relatifs aux formalités au titre des
présentes seront supportés par SNECMA.

Article 3 : DIVERS

AITICIC O 4 St Y inlum

3.1 Pouvoirs - Election de domicile

Tous pouvoirs sont donnés au porteur d'un
original, d'une cople  ou dun extralt des
présentes pour effectuer tous dépbts ou
publications prescrits  par la lol, et dune
manigre plus générale, pour remplir toutes
formalités légales et faire toutes significations ou
notifications qui pourralent &tre nécessaires.

pour I'exécution des présentes, les soussignés
font es-qualités élection de domiclle aux siéges
des sociétés qu'ils représentent.

3.2 Lol applicable — Litige

Le présent acte réirératif est soumis 4 la lof
frangaise. ‘

Tout litige auguel  pourralt donner lieu
{'exécution et/ou Vinterprétation du présent
Apport sera soumis a la compétence exclusive
du Tribunal de Commerce de Paris.

Article 4 — LANGUE DU CONTRAT

Le présent contrat @ été rédigé en frangais et en
anglais.

1 est expressément convenu entre les partles que 1a

version francaise fera foi dans V'éventualité ol ledit
contrat devrait &tre Interprété.

W

pursuant to the provisions of the Merger Agreement,
SNECMA will, foliowing final completion of the present
agreement — be fully empowered, on behalf of SNECMA
SERVICES and relating 1o the assets contributed to this
company, 1o institute or continue where necessary all
legal proceedings and arbitration proceedinds, grant all
approvais necessary to all decisions, receive or pay any
amount of money owed as a resuft of such actions,
proceedings and decisions.

Article 2.3 COSTS

AYHICIE £ et

Pursuant to the Merger Agreement, the costs and rights
relating to the formalities in relation to this agreement
shall be borne by SNECMA.

Article 3 MISCELLANEOUS PROVISIONS

3.1 Powers of attorney — Election of residence

Al powers of attorney are given to the holder of an
original copy, @ copy or an extract hereto for
purposes of any filing or publication prescribed by
law, and more generally to proceed with all legai
formalities and necessary notifications.

s regards the execution hereto, the Parties declare
that they have elected domicile at the office of the
company they represent.

3.2 Ap_plicable law - Disputes

This reiterative contribution agreement shall be
governed and interpreted in accordance with
French law.

Any dispute arising from the interpretation or the
execution hereto shall be submitted t0 the exclusive
jurisdiction of the Commercial Court, of Paris.

Article 4 — LANGUAGE OF THE AGREEMENT

This agreement has been drafted in French and English.

1t has been specifically agreed between the parties that
the French version shall prevall for construction

pu TpDSES.
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Fait & Paris
Le 30 janvier 2009
en 10 exemplaires originaux

SNECMA SERVICES
représentée par M. Denls Vercherin

—  SNECMA
représentée par M. Philippe Petitcolin

Executed in Paris
On January 30% 2009
10 original coples

==

SNECMA SERVICES
represented by M. Denls Vercherin

——— SNECMA
Represented by M- Philippe Petitcolin
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ANNEXE / APPENDIX 1

Brevets transférés / Transferred patents

JYPEDE ¢ BE BATE DE W BATE
TTRE . POSSIER | pROTEGTION | e DEPOT DEFOT DELIVRANCE _| DELIVRANCE
MOULE DE FABRICATION DE
PIEGES METALLIQUES 3051 NP FR 0010546 | 22/ROUME80 2665088 30-001-02
GREUSES & PPE /{fﬁ 2 (95 .
4251 NP CA 756744 SAIFEV/1887 3166744 okl
4221 EPA DE DDA | ZuFEVAgeT | €37051432 Yaquln-0
REVETEMENT DE BARRIERE 4221 EFA £S5 006 E | 27FEVASeT | SSoigBang | 1auind
THERIHQUE A SOUS-COUCHE 4501 EPA FR 7400436, SFIEEV/196T 50048 B-pin-01
AMELIOREE ET PIECES 773 EFA GE 7400436 S7IEEV[150] 755946 a-{uin 1
REVETUES PAR UNE TELLE 425 EFA &1 67400436 S7IEEV1957 790548 130
BARRIERE THERMIQUE 422 NP P 5A5085/67 | DBIFEV/1997 3061608 5-makn7
4221 EPA SE S0t | srFEviiEsr | 7 0pg48 a0t
w22l NP Us a0 | 2/FEV/isar |  BoAsess 55| DVDEC/998 |
4238 EPA BE 574019534 | 20/ADUASST 825275 31 Janv-01
4238 NP cA 2007827 | O4/ADUIE9T 2207827 16Juin-04
5 EPA bE S a5195a] | 20/AOU/G07 | 59704010.0 A jan-01
PROCEDE DE REALISATION 4258 o EPA FR orap1e5a1 ) 20/ADUNM8S7 25275 31-Janv-01
2}5’2&,5;’.?,3{&%2 ‘;"f;\gg-gg 4238 EPA. GB 074019531 | 20/AQUME97 825275 ajanv-01
NIGKEL OU DE COBALT ) EPA E S7A01P584 | 20/ADU/1987 525275 3i-anv-01
T NP ey | FACURG. | foma L omneven
4238 EPA NL 74019581 | 2O/ACU/S987 162414 31Janv-01
4238 EPA SE STa01asat | 20ADU/1987 825275 a1-anv-01
4258 N Us SEEIEER | BI/ADUIB87 5a54R0S S1-s6pt08
T I NP CA 5573608 07 Juin-99 :
4431 EPA DE 594018524 oo uinS8 506023185 SITAL02
ETEMENT ' T aam — EPA R 54019824 Sauings | 962546 S1-julk02
RE‘; NBLE%JON%:IJR(?FTV?I‘%EA 4431 EPA GB 04013324 05-{ulo-89 652545, (ETE .
TUERMIQUE 2451 NP iz 157016/08 03-}0i.88 4050642 S7IDECIZ007
2431 EPA ML TR N e 062645 31ull-02
443 AN BT 087758195 12-nv-01 R43ATE TA/ACU/2002
443 WP U5 [ 05/325042 O3B | 6251504 _ Po-uin-0L__
4463 EPA BE 594017489 Joquies | 974418 Ta-nov-07
4458 NE TA 5277357 0B-iuIL09 2577357 F0-nov-05
4469 EPA DE 59401749.9 12058 59587521.6 14-nov-07
4468 > EFA FR 55401749.2 12jul-68 574418 T4-nov-07
4460 == NE ¥R 9809996 a-julo8 3781359 TRIADUR000
PROGEDE DE BRASAGE 44859 EFA R 544017405 15Jul-88 574418 T4-rov-07__ |
DIEFUSION DE PIECES EN 4488 EPA e 554017498 2 ue8 574418 12-n0v-07
SUPERALLIAGE 1460 | EPA_ T 504017458 15-Jull-88 374418 T4 rov-07
4450 ND 3 20B142/38 ALY 3780124 10-mara-08
4488 EFA RL 564617499 12089 574418 14-nov=07
3459 NP NO 19893581 20.julF98 315800 R
2468 EPA SE 384017292 {268 574618 14-nov-07
“A4ED__ NP J5 | Du/35re64 | 20jul-89 5109505 SBIAOLI2000
4825 ECT BE e955i7s07 | G8nov-8s | 181171 15-aopt-04
4528 PG CA 2350655 9-nov-89 2350855 153-anv-02
4523 ECT cH Se17507 | Conov-eg | 1177 5-sept-0d
4523 ECT DE 556717507 | 09o-nov-89 77 15-gept-04
3523 ECT Es oooTi7507 |  09-nov-88 1131177 16-sept-04
4523 o ECT FR S0a717507 | Dg-nov-99 1481177 15-sapt-04
4523 EGT a8 9g0717507 |  09-nov-58 HB1177 15-8opk04
PROCEDE DE FABRICATION 4523 ECT E 599717507 | 09-nov-89 1BNTT 15-50pt-04
AR METALLURGIE DES [ 4523 PCT L 148702 08-0107-89 745792 21-nov-08
POUDRES DE PIECES EN 3623 PCT N 500100507 09-nov-98
FORME AUTOBRASANTES 4523 EGT T S5a717507 | 09:mav-89 131927, T5-sonV 0%
4523 PCT. P S00ORH07BE | Co-nov-e9 2028098 1500107
4523 PCT k| 20017005031 | 09-niov-B9 541404 250005
4623 ECT NL 509747607 | Qo-nov-8B 18177 15-eogt04
4523 PCT NO janv-80 08-nov-83 )
7] ECT SE S3571750.7 | 00-iov-58 13817 TE5ept0d
4523 FCT sG 200102566-7 |  08-nov-89 80746 at-juil-e3
4523 FCT Us TelseIE20 Ga-nov-oa 5391252 21-moL.02

PATENT
REEL: 027842 FRAME: 0279




TYPEDE W DE BATE OE T DATE
r TTTRE DOSSIER | pROTECTION l PAYS ‘ DEPOT MRPOT | DELWRANCE | DELIVRANCE
Y NP A 2363300 15 ov-0l CER i avr0B
4757 EPA DE
4757 ToA EP 01402316.8 TAnov0l
T35 EPA TR
PROGEDE POUR AUGMENTER 757 NE e FR 4767 35nov-80 3516558 s |
A DUREE DE VIE DES 4787 EFA )
ATTACHES D'AUBES 8UR UN 4731 EPA E
ROTOR 3737 EPA T
4757 NP JP S5o1-as0617 | 16-nov-01 AR L 22 uin-07
$7a7 EFR WL
4737 NP s6 [ Zooinnn. | 16mov0l TI4612 ZHIDEC/E005
4757 NP Us SEioE78E0 | 16-nov-01 5566100 oh-mars-03__ |
4738 NP CA 2363518 18-nov-01 2363313 0B-nav-05
4728 EPA DE ,
4738 EPA EP 11402915.1 14-nov-01
PROCEDE ET OISPOSITIF DE
GRENAILLAGE PAR ULTRASONS 4738 EPA =~ FR
DES ALVEOLES "AXIALES" 4738 NP = FA 14768 16-nov-00 2516586 17-Janv-03
D'ATTAGHE DES AUBES SUR UM 4758 EPA GB
ROTOR 4738 EPA E
— A7 EFA il
4738 e JF SO01a50598._ | 16-n0v-01 350039 T7-ov-D6
T EFA NL
4738 NP 56 SEETBr7A5. | 16-now-01 64285 BEI05
378 NE 0S DB/887853 6-nov-02 —EEneARs . 1Ajanv-03
4730 NP GA 5353275 Snov-01 2363278 57-mal-08
4728 —EPA___ DE
4739 £PA EP BT40381B.5 T Anov-0l
PROCEDE ET INSTALLATION DE 4739 EPA_ 7T |
P RLLAGE PAR ULTRASONS 4730 NP x| F 14768 16.00v-00 SafeEsT | 17-anv-03__]
DES ALVEOLES ANNULAIRES 4739 _ EPA GB
D'ATTACHES DES AUBES SUR j739 EPA e
I ROTOR 735 EPA T
4759 NE 1P SH5TB50510 | 1b-nov-b1 3570622 T7-nov-08
4735 EFA N
789 P (3 SoeT07A78 | 1800001 {01536 250105
4739 NP Te | co/sezeey | {6-nov-0l 5508093 21-janv-03
4740 NP CA 2363802 13-nov-01 2353302 20/FEV/2007
4740 EPA DE 01402917.7 Tamevol | 80100931.2-08 0B-0ct-03
4740 EPA =] FR 014029%7.7 +4-nov-01 1208942 0B-0ct-03
GRENAILLAGE DES SOMETS 4740 EPA GB 014020177 Ta-nov-0l 1208942 08-0ch-03
DES AUBES REFROIDIES 4740 EPA i 014029177 44~-nov-Ot 1208942 08-00t-03
40 EPA i} O1402B17.7 Tanov-01 1508942 080008
4740 WP | P 2001050620 | Y&-nov-01 3644670 2E/AOUIZ006
#7240 EPA WL 014029177 T 4nov-0l 508942 SH-nct03
4740 NP 56 2001074737 | 16-pov-0t 101516 2805
740 NP Us 0a/957858 JEmovbi 5450859 TRIDECIS002
4765 NP CA 5430163 ~25-malg3 ]
4766 EPA DE 052512305 23-mal0d B0307526,1 SRTAOUIZ006
2766 EPA ES 035512305 Z3mal03 1357226, TIAOUZ006
PROGEDE ET SYSTEME DE 1766 == EPA FR | 032912805 5-mak08 1367256 30/A0LI2008
DETECTION 4766 —EPA GB 0530512805 S3mal-03 1367226 S07AOU/2006_|
D'ENDOMMAGEMENT DE 4786 EFA T, 033912505 23-mak0a 1367528 SO/AODR2008
ROTOR D'UN MOTEUR 766 J6—] 200s44g1p2 | 2v-mat0d 3111889 1820108
D'AERONEF 4766 P RU P oaiiciod [ 2emaos | 232 Shgea | Z7-mars-8__
4786 EPA SE 555012505 | 2a:mal03 1367228 BO/AOUI006__
4766 NE GA— | po0at5A8s3l | 2e-mal3 85452 __ 25avi08
4766 NP US 0/445535 56-mar0d 5018747 T9-Juit05
4801 EPA DE
PROCEDE DE REPARATION 2301 EPA EP EeT7AS 10008
GLOBALE DIUNE PIFCE e e = 5568 T2 [uD] SEE7008 TaTiah 04
REVETUE DUNE BARRIERE 01— £ £x Togzss |12l vl
TERVIGUE 3801 EPA 5B
4801 EPA L
801 BCT. Us {O/AGE295 BT
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FYREDE D DATEDE & DATE
r TITRE DOSSIER | pROTECTION l FAYS l DEPOT DEPOT DELIRANGE | DELIVRANCE
4502 EPA DE 022e1742.1 Tulk02 502226138 26-s8pt07
PROGEDE DE REPATION 2802 EPA FR 02291742.1 T1el02 1277854 26-5ap1-07
LOGALE DE PIECES REVETUES 4802 w— NP ER 109259 12-jull-0% 2827311 18-3ept-03
DUNE BARRIERE THERMIOUE [ 4802 EPA o8B 52917421 1002 1277854 P6-sepl-07
4802 EPA NL 02217421 1102 1277854 26-66p1-07
2502 BCT s TD/ABA204 KBTI 7308622 57-mars-06
PROCEDE DE REPERATION
Lgﬁ:,;iig;:g?,f;gﬁg{fg 4803 ~ NP 7R 109257 1230801 2827307 16-ult-04
EN CERAMIQUE
7813 BOT ) Si7eio8 | DOFEVIR00S
4818 EFA e 53504761 | 28/FEV/2003 T548580 To-mal-06
512 EFA i) O Di7a1 | prEuptos | GOSOABITIZ 05 mak 06
383 T AsS0ATEL | 2B/FEVI2008 1340580 03-mat08
INSTRUMENT DE PROJECTION 4815 EPA B 2004781 | 2BIFEVI2003 340560 oa-meb05 |
THERMIQUE 4518 EPA T S G475 | DBIrEV/20p | PAGOBIBEIZ00 Oamaros
2815 —FCT_ — 5T po03-572342 | PBIFEV2003 3205265 17-00008__ |
3810 EPA N GSo0ATEL | PBIFEVIZ008 1340580 03-mal-06
4813 EBA N CReo0476.1 | 2BFEV/E003 1340580 0a-mak0B
v 813 POT us 050785 | 2B/FEV(2008 7823081 20.janv-08
%5 EPR BE ToBeTTIE | 26-mars02 1545057 T5-mal-07
4695 ~EPA BE s | 2omasa | 602109824 08-ma-07__|
4825 RA =R 5507718 | B-mars02 1245527 65-mal-07
. 805 EFA ) 55280771 2E-mars 02 154532 55-ma-07
BR A:fgg%f,,%;%%ngfgﬁcs 3505, LT [E___ | 02200771 2B-mars-02 1545327 G0-ai07
Bk A PASE DE NICKEL, 4625 EPA i 02590777, B s | Zoeompeknor | Dvmakdl
A L oL FER 4526 NP 5 5502-9184 maee |
’ 4828 EPA NL 02280777 28-mars-02 12456327, 09-mal-07
A835 NP NO o0a 1645 | 27-mess02 -
4825 EPA SE T02280777.8 28.mars-02 1245327 03-mai-07
— 2505 NP T 1 1onierie 6-avr.02
2855 NP CA 2451574 | 12uIn-03
7605 EFA DE S513055 | 12 uin-03 STavEsEDE. | 16/ADL/2007
sus“é’;ﬁ;ﬁg g’fg‘g‘éﬁ‘fmﬂ 2505 TPA o> |__FA CaeSiau6 6| 12iun-08 1371816 TEIADLIZ07
4895 ] __FR 207338 Taun 02 2640830 T4 jorv-05
ABRASION,FIEGES,CARTERS, 98 [ osacea L LadeRe s
A INELABORATION DU 2655 EPA ) Gassisces | 1euin03 571895 TEIAOU/2007
D ATERIA 2505 NF 9P S h0a 1546 | 12jUn-03 —— ]
4555 NP 2 Zo65-117585 | _0uin-03 SaoeE | IOFEVE008 |
o 4895 NP U5 TG/4G1A00 Sionge | 7125062 | — 37-oct06 |
TRTERIAL DENSE 2950 NP OA 2433580 2Juin-03
AUTOLUBRIFIANT A SEG ; PIECE[ 4620 EPA EP 555013084 | 12-{uin-08
MECANIQUE EN LEDIT 2520 R 267335 {ajuin02 3840360 05-sept-0k
MATERIAU; PROCEDE 3950 NE P Soa147255 | 26-mak3 4126201 23 ma-08
DELABORATION DUDIT 2920 NP RO 803117684 | 10-uin-03 2350750 S7-mess-08 |
MATERIAU 4520 NE U5 1 10441008 20-mak08 £000368 10-mal-05
SHGCEDE DE REALISATION " ) e e I =]
gxg&:ggmigﬂ"gﬁg‘é 4948 ne = | R 204766 t7-aur-02 2838753 28-mai-04
NICKEL OU DE COBALT
A 4062 FCT A Sa7AEsE | B@IFEVI2003
1962 G cH SeSS0ATT S| PAFEV/2003 1340578 TSIAGUIE00E
e EFA BE O i ZyrEvieone | epsorssi2-08 1. SIACU/E008_|
2562 EPA S [ 03290477 3_ | DWFEVI2003 340579 SADLIZ006
\NSTRUM_EEE;;;ESJEGT!ON 968 EPA GB CasobiT7 3| 2BIFEVI2003 340579 T6/AOU/2008
4062 EPA T S 04773 | 2arEVIP0S | 20790IBEI2008 {6/AGL/2006
1962 PCT 3P 2055671006 20/FEVI200 085656 T4-mars-08__
3062 EPA N 60673 | 2BIFEV/2003 1840579 6/AQUI2006
v 2962 PET US Tonoa782 | 2BIFEV/2003 7404650 20008
4563 BCT A Si7oea4 | 2BIFEV/2000
3963 “EFA TH 30504766 | BRIFEVI2003 7540578 Ta-ma-08
4563 EPA BE Sasaoiias | eHFEVieos | G0S04B16B 53-ma-08
4853 E5A or-|oazaes | 2BIFEVI200S 3340578 05mai-06
INSTRUMENT DE PROJECTION 4963 EPA ) Gaso0476.5_ | PAIFEVI2003 1540578 03-mal08__
THERMIQUE 4953 EPA S —Gg00476,5_ | 2H/FEVIZ003 i746/BE/a006 | 03-marts |
2563 FCT —JP 505571005 | 28/FEV/2008 3502568 T7-001.08
4563 —EPA ] 25604765 | 2BIFEVI2003 1340578 Damal-08
4963 EPA NL Gaoo0ATBE | 2B/FEVI2003 1340578 D3-ma-06
v [ 4963 BCT Us 08843 | _PO/FEV/2003 7332036 JoIFEVI2008
W 7
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TYPEDE T DE DATEDE g BATE
l— TITRE DOSSIER | pROTECTION l PAYS l DEPOT nepoT | DELIVRANGE | DELIVAANGE
S
a588 FOT A Soaeas | DB/FEVIZ008
4964 £FA BT Baze0dTa 7| Bu/FEVRNE ToR05T7 G5-mal08
4954 EPA DE S Sof7e7 | ou/FEVi20s | 60004014108 03-mak-08
3984 EFA EP me04767 | SBIFEVI2003 1340577 03-mal-08
4964 EPA S| naoaodTs_ | gBIFEVR00 1340677 T mak0s
INSTRUMENT DE PROJECTION 4864 NP FR = 202585 BB/FEV2002 2836820 18-avr-04
ERMIQUE 105 EPA ) SasB0A757 | PEIFEVI2002 1340571 03-mat06
2564 EPA_ i sy | oh/rEvi00s | 24a3/BER006 05 mar06
4864 PCT 5T 2003571024 _| 2O/FEVI003 4201714 17-001-08
1564 EPA 1) 032004767 | 2B/FEVI2003 1340677 0506
364 ~EPA_ N TEE —ERFEVP0DS | 138060 S TeE
v 4964 PCT us 10/505954 OB/FEVI2008 7323062 28-janv-08
1576 EFA € 04051638,1 5. JoinDd 7454060 Trany-07
2576 EPA 56 45616361 56 |uln-02 454060 T7-anv-07
3976 NP CA PAT280% 504
1976 EPA cH £4281635.1 36-juln-04 1494060 7 e
4976 NP o |z00sioosz002:2|  O5-fulkod
4578 EFA BE 045816361 56 Uin04 1994080 AT
4976 NP EG SGA(Z004 DS uI-0%
3976 EPA ES 42516361 28 04 754080 T7an07
3578 EPA Ti 04551636.1 55 uin-08 1454060 7 anv-07
3576 EEA= | FA__| 04231690 S5-juln-02 454060 T74anv-07
4676 EPA TGB 251636.1 50 juin-04 4540860 F3any-07
2576 EPA GR 04351638, S-juin-04 1454060 FHanv-07
4576 EPA iE 04201636. Z5-in-Dk 7454060 7 -janv-07
3576 NP L 162830 Oi-uk04
2976 EPA i T42016361 5504 1384080 T anv07
g“fggfég;gggécg'ﬁiiﬁgg; 4076 NP 3 200405442 | D1-uik0d 4060293 2W/DEG/2007
PIECES PAR ENDOSCOPIE 4976 4 ke | &1 | o2seotll NE——
i NE T P T ST 57518 TIREVE00E
257 NP ME -E3(08 58-jul-08
457 EPA MK 545016361 S hiwDd | PIEP-2007/57 T w07
497 NB N6 | 2004zB00 | OB-uilod
4576 EPA S 4251636.1 2004 7454060 T 07
3376 EPA 5T 24251636.1 25-uin04 794060 | 17:lanw-07
4576 NP %S ot | —ozulos | soisa | _Z a5
4976 N 0| 5004120265 0504 RXERXL TEIAC U008
4376 EPA S SiTnieabA | 2oluin0s 1494060 707
4676 TN oG | 004043623 |  02uik0d 108333 30-malo7
7576 NE ™ SN.04128 05 k04 15773 TAmmal07
4976 NP GA | Z004070K254, | _01-jult0d o668 To-mmiOB__
4578 DIV S T2/188970 O1-jull-02
2676 NP Uus \0/BE0502 Oi-jolkO% ;
3576 N ZA 200415259 BTul0% 300415259 T5-mal 05
2983 EFR BE 03593676.0 T60ck03 14710478 11807
3963 NP CA 2444954 50-0ct03
4553 EPA BE BaD52676.0, 3 6-00-00 SOSI51042 Y07
2963 EFA £5 652095760 T500k08 415478 11-avi07
2983 EPA = |__FA 03502576.0 160008 418478 Tavid? |
“PPAgg"ﬁggc"TEg::E PE 4563 EPA GB 05252576, ] 418476 11-aur07
P ENTEICATION 4583 EPA E 53052676:0 oci08 15478 s 07
963 NP 5| ons.057867_ | 11-00:03 4074576 GAFEVIZ008 |
2563 EPA N 05202676.0 16:0ct08 418478 T1-avr-07
4563 EFA —57 | 05292676, YE-00k03 14TBATS Tiavr07
4555 EPA 5E 03052576.0 6-00+03 +18478 Ti-avr 07
208 B us jee7o86 1 20-0ctoa 7076880 U085
5001 B Ch SAE3150 13-avr08
500 NE EN\Z30410005334.0| _22-avi-08 SASEOAESA. | i2-mers-08
5001 P £G — 186/2004 24-gvr-
5001 EPA =3 54251033.1 20-v;.04
500 I 304906 S2-avr 03 5REA10B TR
PROCEDE POUR REMPLACER 500 NP L 161548 27-avn04 000K SEIFEVE008
UN ABRADABLE SUR LE 560 NP MA FU7018 7-avr-D2 36357 OTnov0d |
GCARTER DE SOUFFLANTE DUN %001 NP NO 50041617 TR
TURBOREACTEUR 500 B RS S05/0% B-avi-04
500 B S5 2004021051 oar0d 710091 SDECIZ005
00 NB TA 5626 N6-avi-04 5606 o mare b |
500 NP ™ SN O 074 55-8v1-04 5724 SP/AGUIZ006._
00 NP U5 10/70021 5 -avr-04 5578208 08-0c1-07
5501 NP ZA 500472056 15-aur? 500407956 2800004
é v 8 b
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TYPE DE N DE DATE DE N DATE
‘ TITRE DOSSIER | pROTECTION ‘ PAYS ‘ DEPOT l EPOT DELIVRANCE | DELIVRANGE
5038 NP CA 2476750 05/AOLIR004
5058 EPA Ep 042010910 | O4/ACUIR004
COMPOSITION DE BARRIERE
THERMIQUE, PIECE MECANIQUE} 50 NP 305743 0/AOUI2003 2856618 E/DECI2006
EN SUPERALLIAGE MUNIE DUN % -~ FR i 8
AEVETEMENT AYANT UNE
T FLLE COMPOSITION, 5038 NP JP 2004-225180 | OS/AOLI2004
REVETEMENT DE GERAMIQUE, 5038 NP RU 20DA124073 | 0&/AQU/20D4
£T PROCEDE DE FABRICATION 5088 NP UA 50040BOBECSA | DW/AOUI2004
DU REVETEMENT ——
5038 piv us 41/044508 | OB/ADU/004
5088 NP us {0/014508 | OB/AOL/2004° 7374821 20-mak-08
5055 NP CA 2481022 D6-oci-04
CIBLE DESTINEE A ETRE 5065 EPA EF 04282267 4 D2~sept-04
EVAPOREE SOUS FAISCEAU 5665 S — PR | siisiz__{ 090003 3860790 PAJulr06
D'ELECTRONS, SON PROCEDE 5065 NP 3P 5004205685 0B-0ci-D4
DE FABRICATION, BARRIERE 5065 NP R’U 3004128532 08-0ct-04
THERMIQUE ET REVETEMENT 5085 DIV US 11/853491 0400104 7336502 OB-{ull-08
OBTENUS A PARTIR DUNE 5085 oIV s 11/853507 Qanch0d 7425360 30-sepi-08
GIBLE, ET PIECE MECANIQUE i
COMPORTANT UN TEL
REVETEMENT 5085 NP us 10/856110 D4-0et-04 7305618 2B/FEV/Z008
5189 NE CA 2504164 2E-av-05
163 EPA D 05105264.7 21-avr-05 1503462 T0-sept-08
5168 EPA ES "05103264.7 21.avr-05 j503452__ | 10-58pt0B
5189 EPA wse R 05103264.7 21-avr-06 1653452 10-sept-0B
5189 NP FR 404428 27-2v1-04 2868248 28-uin-07
5189 EPA GB 061032647 21-avr-05 1583452 10-sept-08
PROCEDE DE BOUCHAGE PAR 5189 EPA i 061032847 24.avr-05 1593452 10-sept-0B
SOUDAGE PAR FRICTION D'UN
TROU DUNE PIECE 5188 NP JP 20051 29377 27'3\”-05
METALLIQUE UTILISANT UNE 5188 NP RU 2005112663 26-avr-05
PIECE DE BRIDAGE ;
UTILISATION D'UNE PIECE DE 5189 EPA SE 05108264.7 21-avr-0B 1503452 10-2ept-08
BRIDAGE ET D'UNE PIEGE DE 5183 NP 56 200602749-5 27-8vi-08 116665 31-oet07
MAINTIEN POUR LA MISE EN
OEUVRE D'UN PROGEDE DE 5188 NP UA 2200503684 22.avr-05
BOUGHAGE D'UN TROU PAR
SOUDAGE PAR FRICTION £188 NP us 11/4113100 25-avr-05
5190 NP GA 2505068 P5-av-08
: . 6180 EPA EF o51085082 | 2z-avr-05 N
REPARATION/REGUPERATION 5190 NF o ER 404420 27-avr-0t 2860249 BB juin-07
PAR ERICTION PLUS WELDING 5180 NP JF 2005129378 27-av1-05
AVEC INCLINAISAON DU PLUG 5180 NP AU 2006112662 26-avr-06
5150 NF SG B00502606-7 27-avr05 116651 30-sep-08
5190 NP UA 2200503863 22-avr-06 84551 40-nov-0B
, 5184 NP GA 2517238 30/AOLI2005
5164 NP i |200510008862.%] 80AQUI2005
PROGEDE DE REGHARGEMENT 194 EPA EP 051078594 | _19/ADUI005
DUNE PIECE METALLIQUE 154 NP__= €8 451084 30/ACL/2004 3674624 3Gevil?
MONOCRISTALLINE OU A 194 NP L 170580 S0/AOLIIZ005
SOLIDIFICATION DIRIGEE 5134 NP P 2005243828 | 26/A0UJ2005
5134 NP BU 2005127181 | 20/A0UI2005
5184 NP US Ti/213885 | 30/AQU/2005
5340 P CA 2532010 09-Janv-08
£240 P N [500610005110.2]  12-fanv-00
5240 EPA DE 052000162 05-fanv-08 1661116 10.58pt08
5240 EPA = 5 06290016.2 O5-fanv-06 1681116 10.3ept-08
M;ngig‘ﬁgggg EF%S,‘;E‘RA 5240 NP & 500287 12-4anv-05 2660564 E-jull-08
Ly MATERIAU SOLIDE 5240 EPA GB 06290016.2 D5-janv-05 JEB1116 10-sep\03
AUTOLUBRIFIANT 5240 NP 1L 175067 10-janv-08
_ 5240 EPA T 062000162 05-janv-08 1661116 10-5epl-08
5240 NP RU 2006101152 12-janv-08
5240 NP 56 2006003040 | 12-anv-08 134868 S1ur07
5240 NE US 10/329034 11-anv-06
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TYPE DE N'DE DATE DE N DATE
l TITRE DOSSIER | pROTECTION l PAYS ‘ DEPDT DEPOT DELIVRANCE | DELIVRANCE
PROGESSUS DE MAINTENANCE
R EPARATION MOTEUR 5271 NP us 10/887928 12-ull-04
%254 NP BR FIOBONBIZA_|_ 0o-mal-06
5204 NP oA 5546258 25-mar 06
5204 EPA CH BA118669.2 GE-mal-08 1721688 26-n0v-08
5204 NP oI (250810078305 %| __0o-mal-08
5294 EPA BE 061135002 05-mal-00 1721608 28-m0v-08
5004 EPA FB v~ | 051186092 05-maI-08 1751808 26-nov-08
PROGEDE DE FABRIGATION 5204 NG FR | B04g4s | 09-malOb 665310 SH/DECI2008
D'UNE AUBE CREURE 5254 EPA, éB 051135882 05-mal08 1721608 26-nov-08
COMPORTANT UN SOMMET EN 5294 EFA E 06113598.2 5. mal-08 1751636 S6-nov-08
FORME DE BAIGNOIRE, 5204 EPA T 061135802 05-mak-0s T721398 —S5nov-08__|
PROCEDE DE REPARATION 5204 NP B B006128031 a-mai08
D'UNE TELLE AUBE. 5284 NP MX 08-mak0s KRKXRK CR/FEVI2008
5204 EEA L T6113568.2 05 marss 1721608 SB-nov-8,
5254 NP RU 2008115638 05-mak 08
5254 NP S6 500603108 | 09-mar08 157608 FIIDECI2007
5254 NP W 55116281 G8-maL06
5294 NP 08 11/429845 B5-mal05
5362 NP CA S5a7A27 TAIFEV/2008
5362 NP o 2006100570217 1, 2//EEV/2006
5362 EPA BE 551303404 | 2HFEV/2008 1596768 TA-mak08
5362 EPA The= | 061105404 | 2a/FEV/2006 1695788 J4-mal-08
5362 NP FRem | B50B18 S5/FEV/2005 2689533 06-]ull-D7
5362 EPA en) 551105404 | 2a/FEV/2008 1695788 “4smal-08
. 6ae | |~ GB | | 23/FEV/2006 |
Pﬁg CEDES E REPSSAT'CB’N DE 5ane EFA E SE11054D4 | 2M/FEV/2008 +695789 14-maron
E%ﬁggSI?TK’BEASSDEE'ﬁ' ‘E‘?g'E 5362 NE N EGoIDELP00E, | _27/FEVI2000
PIN GAMPAGNE &a62 EPA T 951103404 | PUFEVI2008 1685780, T4-malo8
5362 NP 9P SO0BA7826 | SAIFEV/2006
5362 NE RU 5506706540 |_28/FEV/2006
5362 EPA SE [ 063303404 | 2alrEV/2006 1685788 4-mal-08
2362 3 56 500601238-8 | 24/FEV/2008 125241 3idanv-08__|
5362 B UA 200802041 | PAIFEV/2006
5362 B Us /360658 | 24/FEV/2008
5400 NP BR loBO1O1Z.0_|  24-mak-0s
5409 NP GA D54B610 BA-mal-08
5408 EPA DE 051445074 oamal08  |602008001897.5]  23Jul-08
5400 = EP 071178869 24-mal-0b
5408 EPA = FR OE114507.4 54-mak-08 1728508 23-[ui-08
5408 NP = R 506299 56-mat08 2885162 30-janv-09
POUDRE DE SUPERALLIAGE 5409 EPA GE 561145072 24-mal-08 1726586 25-ul-08
5408 EFA E 061145074 24-mnak-06 1728568 23-ulk-D8
5400 EPA it 051145074 24-mak06 1728586 25 juir08
5409 NP NG 5006144861 | 26-mar0b
5408 NP Mx |PA/RR0DEI0%8S)  26-mal0p
5408 EPA SE D61 145074 Ba-mai-0s 736566 3 uil08
£403 NP Us 717430148 Zh-mar06
BROGEDE POUR REPARER UNR
PIECE METALLIQUE AU MOYEN
SUN OUTIL DE 5622 NP FR=-| 650830 23FEV/2006 2897550 18/FEV2009
RECHARGEMENT
5523 NP CA 2677808 \GIFEVI2007
CROGEDE DE DEPOT DE 5523 EPA EP G72En212.6 | 2O/FEV/2007
BARRIERE THERMIQUE PAR 5528 NP o= FR 650590 20/FEV/2006 2897748 16-mal-08
TORCHE PLASMA 5623 NP 9P 200757467 | 1DIFEVI2007
5525 NP AU S507i66102 | 19/FEV/2007
5523 NP Us 117676834 | 20IFEV/2007
10
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TYPE DE NOE DATE OF ng DATE
‘ TITRE DOSSIER | pROTECTION ‘ PAYS i DEPOT DEPOT DELIVAANCE l DELIVRANGE l

£528 WP A TEooeTEd | 2o ulGs
5628 NP GA EE1614 70u-0B
5528 EPA CH 61161252 D6 |-06 747540 26-mers-08
5525 NP BN [ 3006101035745 {i-06
5528 EFA DE bE1181302 EI-05 1747640 25-mars-08
6523 EPA oo = 06116138.2 2E-{u-06 1747640 De-mars.08
- PROCEDE DE REPARATION | 5608 NP R 508151 25-4ulb05 3585061 B-00107 |
D'UNE AUBE D'UN DISQUE 5528 EPA 8 TE1181892 26-julk DB T47640 56-mars-08
'AUBAGE WMONOBILOG DE £500 EPA E 061161292 S-uIED 547540, 56-mars-08
“TURBOMACHINE ET 5620 EPA id 051151852 SEAUFDS TATEAD ars-08
EPROUVETTE POUR LA MISE EN|____ 6529 ~ P —F | 2006187653 50JuIFDB
OEUVRE DU FROGEDE 5629 NP x| PPVRIRDOBI0S2] om0 YRR D4-mars-09
' B0 =) 51181592 PG 747840 S6-mara-08
5529 NP Rl DODE127404 2A{UIL06
5639 NP 56 5006048714 To.4ul-08
5620 P ™ 35126045 74
5528 NP US 317457852 T7-ul-06
: 5538 NE CA 2502575 B juin0T
DISPOSITIF DE MAINTIEN DE 5548 NP N 200710108495.X ] __19-{0in-07
PIECES DANS UN PROCEDE DE 5548 EFR &P 571103881 507
REPARATION D'UNE AUBE D'UN 5548 NP - | FR 850537 5 juin-06 3508850 BRIAGLIZ008
DISQUE AUBAGE MONDBLOC 5645 NP ~RU 0071223656 a-juin-07 =
D'UNE TURBOMACHINE 5548 NP 56 5007045851 | 1-uln-07
E548.. NP Us T1/764518 F 07
5849 NP CA 2537682 SA/EEVIZ008
5548 NP ER | S00RI0067922.1 | S7/FEVI2008
E548 EPA DE Gh110042.0 | 23/FEV/2006 1556220 55-avr.08
5549 EFA = | FA N tes0 | zafFeviaops | 1606220 Shave06 |
— TN = _FA_ | & O I 5560002 160007
PROGEDE DE —e | EPA___| _GB 1165550 | Bo/FEVI006 | 1696220 23-avr08
CARAGTERISATION MEGANIQUE E540 EFA I Coitoann | 2a/FEVIZ008 1565220 _ Saav08_ |
A VAT ERIAU METALLIQUE 5548 NE N oo | BMFEVENE | . —
- EPA i 81100450 | 2AFEV/2006 1586220 Saavi08
—E549 NE P O aits7 | swrevEOS | —
5549 NP AU ShOG105830 | 2GIFEV/2006
5548 EFA SE 59103820 | DAFEV/2008 1656220 )
5545 NP 56 S00B012871 | AREV/2006 | 125940 S L T AN
219 NP UA 200602038 | 24/FEV/2006_
GISPOSHTIF ET PROCEDE DE -
TRAITEMENT
THERMOCHIMIQUE DE sei . NP = FR 551638 28-avr-08 2000416 24-001-08
DIFFUSION DE GHROME DANS
UN SUBSTAT
5578 NP A PEERA0t SEmarss?
5676 NP o | 2007100808444 | _S0-mars-07
2675 EFA EF 7o50aEns | 1A-mare07
DISPOSITIF DE FIXATION DE 5676 N ] 50274 80-mars 08
SECTELRS D'ANNEAL AUTOUR 5676 P T Teioi0721 | 2-jenv-08
D'UNE ROUE DE TURBINE D'UNE] 8678 NP N 687/DEL2007 28-mars-07
TURBOMACHINE B676 NP JF S007-86701__|__2o-mars-07
676 NP <A |70-2007-0030880 | _20-mars07
86765 NP AU STTIGE | a0-mars-07
5875 NP Us 1/97748 | 27-mars-07
PROCEDE DE REPARATION DE 5724 == NP FR 702021 20-mars-07
PIEGES USINEES TELLES QUE
Tuaagaiegﬁfés”fu BES 5724 POT wo | Froooarooas7 | 19-mare-08
PALES DE DAM .
5768 NB TA 52T70% TFEVIEI0E
£768 NP N1 200810006674.3 | 20/FEV/2008
PROCEDE DE RECHARGEMENT 769 EPA EF ogigiabiz | ToEWElE
D'UNE PIEGE EN ALLIAGE 762 NP = FR 753366 | 20/FEVIZ007
NI 769 NP N - SODEL008 | 18/FEVI2008
76D 3 AU Sn0S106574 | AQ/FEVI2008
5769 WE 56 S 0R0T401-1_ | 18/FEVI2008
5760 NP US 15/033559 GIEEV/2008
~PATENT
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TYPEDE ¢ DE DATE DE W DATE
r TRE DOSSER | pROTECTION l PAYS l DEPOT DEPOT | DELIVRANCE | DELIVRANCE
[PROGEDE POUR REALISER UN ]
REVETEMENT D'ALUMINIURE DE
NICKEL MODIFIE PLATINE 6786 NP FR 758331 27-nov-07
MONOPHASE
862 NE CA 2635508 {6-5opi-08
BE2 NP N (70081021 1670.8) _19-epk-08
50A2 EPA EP 68164585.1 {8-aepl-08
BISPOSITIF DE CONTROLE DES [-—200 NE FR_ - 7t 1 15sondl
082 NP L 184171 17-50p1-08
ALVEOLES TANGENTIELLES £ d
YN DISQUE DE ROTOR 5082 | 5TA0/DEL/2008 | 16-88D1-08
G082 B P ‘2008238080 3.seph-08_
6082 P RU 2008137429 B-sept-08
5062 3 5G 2008089677 -seph-0B
5082 NP US 121211357 6-sept-08
PROCEDE DE REPARATION
D'UNE PIECE
THERMOMEGANIGUE PAR UN 8169 NP FR 759142 18-nov-07
FASCEAU DE HAUTE ENERGIE e
PROCEDE POUR FORMER UN
REVETEMENT PROTECTEUR 6244 NP FR 801422 14-mars-08
CONTENANT DE LALUMINIUM -
£T DU ZIRCONIUM SUR UNE
PIECE METALLIOUE
6244 pOT WO
6255 NP CA DBABAVA T/DECIZ008
6265 NP R P01 01894 18.8] 24/DEC/2008
6255 EPA E€p 081724256 | 19/DEC/2008
PROCEDE DE MESURE PAR | 081724232
DIGITALISATION DES SECTIONS _..—%?2%55———-_-—1ﬂ“—— E 'I’S S| 7003534 24/DEC/2007
DE PASSAGE D'UN SECTEUR DE
DISTRIBUTEUR POUR 6266 NP MA 31488 23/DECI2008
TURBOMACHINE G256 e — WX |WX/a/2000/0002| _ 07-anv-09
6255 NP sG 200809468-6 | 19/DEC/2008
6255 NP UE 157540860 | 22/DEC/2008
ROGEDE ET SYSTEMEDE 8327 NP CA 00 TRIDEC008
6327 EPA EP 581721788 | 1BIDEC/2008
GARACTERISATION ET DE 357 NP TR o 760245 2AIDEG/2007
COMETAGE DE DEPASSEMENTS 160248
D'UN SEUIL PAR UN 6327 NP Ry
PARAMETRE DE
FONCTIONNEMENT D'UN
MOTEUR D'AERONEF 6327 NP us
5445, KE CA T6AB01 SEIDECIZ008
5445 NP &N |200810189412.8] PA/DEC/2008
445 EPA P CET72427.0 | 19/DEC/2008
PROGEDE DE GHOIX D'UN = |_1/DEC/200
ARRANGEMENT DE SECTEURS st :2 ‘;’: 760335 | 24/DECI007
POUR UN DISTRIBUTEUR POUR
TURBOMACHINE BaaL N MA
445 NP MX
5a45 NP 6
BA45 NP us
PROGEDE DE CONTROLE NON
DESTRUGTH D'UNE PIECE 6487 NP FA 807460 24/DEC/2008
MECANIQUE
¥ % o

Ny
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